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SERIE ATM

{Bulfatin 522)

Les alimentateurs & tablier métallique sont
essantiellement destinés & la manutention
des vracs pondéreux et hétérogénes.
Capables de supporter les Impacts de blocs
lourds tormbant d'une grande hauteur, insen-
sibles aux variations de granulométrie ou au
taux d'humidité, ils trouvent leur emploi dans
tous les cas ol se pose un probleme de
ragulation de I'alimantation. |ls sont installés :
- soit au fond d'une trémie ouverte et sont,
dans ce cas, utllisés comme alimentateurs
proprement dits ;
- soit au fond d'une trémie fermée, réalisant
alors I'extraction de matériaux en charge.
Utllisés comme alimentateurs, ils pourront
étre Inclinés, permeltant ainsi des gains en
hauteur, toujours précieux dans le domaine
de I'enginearing.
Les alimentateurs a tabller métallique de la
série ATM sont du type super-renforcé. |ls
sont constitués de larges palettes du type
caisson (brevet "DRAGON") articulées sur
des axes transversaux doni les extramités
regolvent les moyeux de galets de roulement
& rouleaux conigues rigoureusement étan-
ches aux poussigéres et aux boues abrasives.
Les galets qui s'appuient sur des rails lateraux
sarvent ala fois au support et & l'entrainemant
du tablier. Le brin supérieur est en outre
soutenu par un ou plusieurs ralls formant
chemin de glissement intermédlaire. Les pa-
llers d'arbre sont monteés sur roulements,
L'entrainement est assuréd au moyen d'un
groupe moto-réducteur par lintermédialre
d'un dispositif limiteur d'efforl. Le fonction-
nement réversible du tablier peut &tre réalisé.
En cas de besoin, d'autres dispositifs, soit
mécaniques, soit élactriques, permettant una
variation continue de la vitesse, pauvent étre
installés,

Les éléments mécanigues des tabliers mé-
talligues de la série ATM sont normalisés sur
6 hl'laes de chaines de traction symbolisés
par les chiffres 23 - 34 - 365 - 36 - 46 et 48
el sur 6 largeurs de tablier (B0 - 100 - 125 -
140 - 160 - 200 - 250),

A partir de ces éléments, nous avons déter-
miné un certain nombre de longueurs corres-
pondant aux cas les plus freéguents de la
pratigue et gul onl &té retenues pour une
fabrication an sarie.

Dans toute la mesure du possible, nous orien-
tons I'utilisateur sur les types d'appareils
programmeés en ralson des avantages de prix
et de délal qui en découlent pour lui. Par
augmentation ou diminution du nombre de
palettes, il ast possible d'obtenir rapidement
des longueurs dérlvées.

Pour les alimentateurs d'une largeur supe-
rieureg & 2 500 mm, nous consulter, Cas ma-
chines peuvent étre réalisées an largeur de
3000 mm par exemple. La définition des
arganes de commande doit faire dans chague
cas l'objet d'une étude particuliére.

Alimantateur & tablier métalligue type ATM 23,

LONGUEURS NORMALISEES DES ALIMENTATEURS SERIE ATM

Longueur <
TYPES Largeur de bage Longueurs normalisées
aki i sl En rouge
ATM 23 BO 288 286 | 362 | 440 | 65D Appareils consireits sur programme
100 286 286 | 352 | 440 Eni gras
ATM 34 100 450 450 | 540 | 830 | 720 | 200 Apparells dérivés directement d'ap-
125 450 300 | 360 | 450 | 540 | 630 | 720 | 900 pareils construits sur programme
ATM 35 140 450 380 | 450 | 540 | 630 | 720 | 90O | 1080 | 1280 | En maigre
Apparells construits sur commande
ATM 38 160 450 360 | 450 | 540 | B30 | 720 | 900 | 1080 | 1280
ATM 48 200 450 450 | 540 | 630 | 720 | 900 | 1080 | 12680
ATM 48 250 450 450 | 540 | B30 | 720 | 900 | 1080 | 1280
CARACTERISTIQUES PRINCIPALES
Entralnament Pas de chalne complet
TYPES Largeur L;n%u U Masse
Puissanca Vitessa R-oase Langueur Masse
em kW mis cm kg cm kg
ATM 23 BO T5an 0.05 a4 0,30 286 ‘asan 22 210
ATM 23 100 TE5all 0,05 & 0,30 286 4 310 22 238
ATM 34 100 i1 416 0,05 & 0,30 450 11 520 ao 480
ATM 34 125 11 &186 0,05 & 0,30 450 11 BOOD a0 500
ATM 35 140 15 &30 0,05 4 0,30 450 14 830 a0 635
ATM 38 160 20 h 45 0.05 &4 0,30 450 20 200 30 930
ATM 48 200 20 asl 0,05 8 0,30 450 20 500 45 1 960
ATM 48 250 25 &80 0,05 4 0,30 A50 40 00O 45 2 335
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